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(§4) Dlspositlf d'assemblage pour profiles creux. 

(§7) Ce dlspositlf d'assemblage (20) est du genre oompor- 
tamt une pl&ce d'assemblage (21 ) munie de branches (22A, 
22B) adapttes chacune k recevoir par simple emboltement 
des profiles (10A, 10B), et f assocfes k Tune au moins de 
ces branches (22A, 22B), des moyens d'applicatlon pro- 
pres & malntenlr le profile (10A, 10B) con-espondant en bu- 
tee par sa tranche d'extremitd contre une surface d'appui 
(24A, 24B) prtvue k cet effet sur la ptece d'assemblage 
(21). 

Sulvant I'lnvention, ces moyens d'appllcatfon comportent 
au moins un poussolr (30) anc-boute entre, d'une part, un 
6paulement (31) de la branche (22B) concerns toum6 
vers la surface d'appui (24B) assoctee, et, d'autre part, un 
6paulement (32) du profile (10B) correspondant toum6 en 
direction opposee. 

Application, notamment, & la constitution d'une ossature 
pour amoire 6lectrique. 
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"Dispositif d 1 assemblage pour profiles creux" 



La pr6sente invention concerne d'une maniere g6n6rale 
1 1 assemblage de profiles creux en vue par exemple de la 
constitution d'une ossature propre a servir de bati pour une 
5 armoire destin6e 4 contenir du materiel electrigue ou 
dlectronique. 

Elle vise plus particuli^rement le dispositif 
d f assemblage, ou noeud, mis en oeuvre & chacun des angles d'une 
telle ossature. 

10 Plus particuli^rement, encore, la pr6sente invention 

vise le cas oil un tel dispositif d f assemblage comporte une 
pi£ce d f assemblage munie de branches adapt6es chacune a 
recevoir par simple emboltement l'un des profiles a mettre en 
oeuvre. 

15 Un dispositif d 1 assemblage de ce type se trouve 

notamment decrit dans le brevet italien qui, d6pos6 le 30 
Novembre 1988 sous le No 83539A/88, a 6t6 delivre sous le 
No 1.225.825. 

Dans ce brevet italien, il a 6te propose d'associer, 
20 a l'une au mo ins des branches de la piece d f assemblage, des 
moyens d f application propres & maintenir le profile 
correspondant en butee, par sa tranche d'extremite, contre une 
surface d'appui prevue & cet effet sur cette piece 
d 1 assemblage, en vue, d'une part, de conferer vine bonne 
25 rigidity & l f ensemble, et, d 1 autre part, d' assurer un bon 
controle de position au profile concern^. 

II s'avere, en effet, que, dans le cas, qui est le cas 
usuel, oCi trois profiles sont a relier en triedre, deux d'entre 
eux formant par exemple des traverses horizontales pour 
30 I 1 ossature correspondante tandis que le troisieme en forme un 
montant vertical, il importe que ce dernier s'etende 
rigoureusement perpendiculairement au plan forme par les deux 
pr§c6dents. 

Mais, dans le brevet italien No 1.225.825 mentionn6 ci- 
35 dessus, les moyens d' application mis en oeuvre sont des moyens 
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de traction impliquant la pr6sence d f un tirant filet§ dans 
l'axe de la branche concernde de la pi&ce d f assemblage. 

II en resulte une r6alisation relativement complexe et 
cofiteuse. 

5 En outre , le tirant filete ainsi mis en oeuvre mobilise 

a son seul profit le volume interne de la pi^ce d 1 assemblage. 

La presente invention a d f une mani&re g6n6rale pour 
objet une disposition permettant d f 6viter ces inconvenients et 
conduisant en outre & d'autres avantages. 

10 De mani&re plus precise, elle a pour objet un 

dispositif d 1 assemblage pour profiles creux du genre comportant 
une pifece d f assemblage munie de branches adaptees chacune k 
recevoir par simple emboitement un tel profile, et, associ6s 
a l'une au moins de ces branches, des moyens d 1 application 

15 propres a maintenir le profile correspondant en but6e par sa 
tranche d'extr6mite contre une surface d'appui prevue a cet 
effet sur la piece d 1 assemblage, ce dispositif d 1 assemblage 
6tant d'une maniere g6n6rale caract6ris6 en ce que les moyens 
d' application ainsi mis en oeuvre comportent au moins un 

20 poussoir arc-boute entre, d'une part, un epaulement de la 
branche concernee tourne vers la surface d'appui, et, d f autre 
part, un epaulement du profile correspondant tourn6 en 
direction opposee. 

Gr&ce a une telle disposition, les moyens d 1 application 

25 mis en oeuvre, qui agissent done en poussee, et non pas en 
traction, au benefice de leurs conditions de travail et de la 
perennite de la quality de celui-ci, notamment lorsque, suivant 
un d£veloppement de l 1 invention, ils comportent une reserve 
d 1 elasticity, peuvent avantageusement intervenir sur les f lanes 

30 de la branche concernde de la pi&ce d' assemblage, sans 
mobiliser le volume interne de celle-ci. 

Ce volume interne peut d£s lors £tre mis h profit pour 
une autre disposition, et, par exemple, suivant un autre 
developpement de 1' invention, pour une realisation en deux 

35 parties distinctes de la pi6ce d 1 assemblage, a savoir, une 
partie, ou partie fixe, portant en 6querre deux branches, et 
une autre partie, ou partie mobile, portant une branche 
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perpendiculaire aux deux pr6c6dentes, avec, d'une de ces 
parties a I 1 autre f des moyens d f emboitement et des moyens 
d'assujettissement intervenant pr6cis&aent a la faveur de ce 
volume interne. 

5 La realisation de la pifcce d* assemblage s f en trouve 

avantageusement facilit6e. 

Pref6rentiellement, la surface d f appui pr6vue pour le 
profile soumis k des moyens d 1 application peut avantageusement 
appartenir k la partie mobile de la pifcce d f assemblage, celle- 
10 ci 6tant alors par exemple dotde k cet effet d'une collerette 
faisant saillie transversalement sur une partie au moins du 
pourtour de sa branche correspondante, a la racine de celle-ci. 

Ainsi, le ou les poussoirs mis en oeuvre pour la 
constitution des moyens d 1 application n'exercent 
15 avantageusement aucune traction sur cette partie mobile, au 
benefice de la perennite de son assujettissement a la partie 
fixe a laguelle elle est associ£e. 

En outre, si desire, cette partie mobile peut des lors 
avantageusement £quiper par avance, en atelier, le profile 
20 concern^. 

Le montage sur les lieux d' utilisation de 1' ensemble, 
qui est usuellement k la charge des int6ress§s, s«en trouve 
avantageusement simplifi6. 

II leur suffit, en effet, de rapporter, sur la partie 
25 fixe de la piece d 1 assemblage, apres avoir prealablement equipe 
celle-ci de deux profiles formant traverses, la partie mobile 
equipee par avance du profile formant montant. 

Enfin, dans le cas, qui est le cas pratique, ou une 
indexation est a respecter entre certains au moins des profiles 
30 formant montants a mettre en oeuvre, et/ou certains des 
profiles formant traverses, les moyens d f indexation 
correspondants peuvent tres simplement, et avantageusement, 
intervenir entre les deux parties constitutives de la piece 
d 1 assemblage suivant 1' invention. 
35 II en resulte, dgalement, une simplification des 

realisations, et, conjointement, une simplification du stockage 
correspondant. 
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Les caract6ristiques et avantages de 1 1 invention 
ressortiront d'ailleurs de la description qui va suivre, a 
titre d'exemple, en r6f6rence aux dessins sch6matiques annexes 
sur lesquels : 

5 la figure 1 est vine vue en perspective 6clat6e du 

dispositif d 1 assemblage suivant l 1 invention et d'une partie des 
profiles k la liaison desquels il est destind, avant 
emboitement de 1 1 ensemble ; 

la figure 2 est une vue en coupe transversale d f un de 
10 ces profiles, suivant la ligne II-II de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue partielle en coupe axiale, 
suivant la ligne III-III de la figure 1, de la pi^ce 
d 1 assemblage que comporte ce dispositif d 1 assemblage ; 

la figure 4 est une vue en coupe transversale d f une des 
15 branches de cette pi6ce d» assemblage, suivant la ligne IV-IV 
de la figure 1 ; 

la figure 5 est une vue partielle en coupe 
longitudinale de cette branche, suivant la ligne V-V de la 
figure 4 ; 

20 la figure 6 est une vue en perspective analogue a celle 

de la figure 1, aprfes emboitement de 1" ensemble ; 

les figures 7 f 8, 9 sont, a echelles differentes, des 
vues partielles en coupe de cet ensemble, suivant, chacune 
respectivement, les lignes VII, VIII, IX de la figure 6 ; 

25 la figure 10 est, a echelle super ieure, et suivant la 

ligne X-X de la figure 6, une vue partielle en coupe eclatee 
du dispositif d 1 assemblage suivant I 1 invention passant par les 
moyens d' application que comporte ce dispositif d f assemblage 
avant mise sous contrainte de ceux-ci ; 

30 la figure 11 est une vue partielle en coupe analogue 

a celle de la figure 10, apres mise sous contrainte des moyens 
d 1 application en question ; 

les figures 12, 13 sont des vues en perspective 
analogues a celles des figures 1, 6 f pour un autre dispositif 

35 d 1 assemblage suivant l 1 invention ; 

les figures 14, 15 , 16 sont des vues partielles en 
coupe correspondant a cet autre dispositif d f assemblage, 
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suivant, chacune respect ivement, les lignes XIV, XV, XVI de la 
figure 13 ; 

la figure 17 est une vue en coupe partielle analogue 
& celle de la figure 11, pour une variante de realisation des 
5 moyens d f application ; 

la figure 18 est une vue partielle en coupe dgalement 
analogue a celle de la figure 11, pour une autre variante de 
realisation de ces moyens d 1 application ; 

les figures 19, 20 sont des vues en coupe analogues, 
10 chacune respect ivement, a celles des figures 4, 5, pour une 
variante de realisation de la pidce d 1 assemblage que comporte 
le dispositif d 1 assemblage suivant I 1 invention ; 

la figure 21 est une vue en perspective partielle se 
rapportant a cette variante de realisation de la piece 
15 d 1 assemblage ; 

les figures 22, 23, 24 sont des vues partielles en 
coupe qui, analogues, chacune respect ivement, & celles des 
figures 11, 17 et 18, se rapportent a un autre mode d f execution 
des moyens d 1 application ; 
20 la figure 25 est une vue partielle en perspective, qui, 

reprenant pour partie celle de la figure 1, se rapporte k un 
profile mettant en oeuvre ce mode d' execution pour l'une des 
formes de realisation concern6es de ces moyens d' application. 

Ces figures illustrent, a titre d'exemple, 
25 1' application de I 1 invention a 1" assemblage en triedre, et, 
plus precis6ment, en triedre rectangle, de trois profiles 
destines a participer a la constitution d'une ossature propre 
a la realisation d'une armoire pour materiel 61ectrique ou 
materiel electronique et susceptibles d'etre ci-apres 
30 conjointement designes par la reference generale 10. 

Sur les figures 1 et 2, il s'agit, plus pr6cis£ment, 
a l'un des angles sup6rieurs de l 1 ossature concernee, d'une 
part, de deux profiles 10A, destines a s'6tendre 
horizontalement dans un meme plan, en equerre l'un par rapport 
35 a 1' autre, et a const ituer ainsi des traverses pour cette 
ossature, et, d' autre part, d'un profile 10B destine k 
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s 1 etendre verticalement, perpendiculairement au plan precedent , 
et a const ituer ainsi un montant. 

Sur les figures 12 et 13 , il s f agit, k 1" angle 
infer ieur correspondant de I'ossature, d'une part/ du meme 
5 profile 10B, formant montant, que pr6c6demment, et, d" autre 
part, de deux profiles 10' A paralieies, chacun respect ivement f 
aux deux profiles 10A precedents. 

Tous ces profiles 10 ont meme profil. 

Tel qu'il est mieux visible 4 la figure 2 pour un 

10 profile 10A, ils comportent, chacun, deux ailes 11, qui 
s'etendent en equerre l»une par rapport a 1' autre, avec une 
ar^te commune 12 destinee & se situer k l f int£rieur du volume 
deiimite par I'ossature correspondante, et qui, le long de 
leurs bords libres, presentent chacune, parallfelement k 

15 l 1 autre, et dirige dans le meme sens que celles-ci, un retour 
en equerre 13, avec, reliant l'un a I 1 autre les bords libres 
de ces ailes 11, h compter de la racine de leur retour en 
equerre 13, une paroi 15, deiimitant, longitudinalement, avec 
ces ailes 11, un canal 16. 

20 Dans la forme de realisation representee, la paroi 15 

comporte quatre pans, qui, en equerre deux a deux, forment 
alternativement des diedres dans un sens et dans l f autre, en 
sorte que, en section transversale, le canal 16 qu'elle 
delimite avec les ailes 11 a un profil carre. 

25 En outre, dans cette forme de realisation, les profiles 

10 ainsi constitues sont realises d'un seul tenant, par pliage 
et decoupe appropries d'un seul et meme flan. 

Au droit de leur canal 16, enfin, les profiles 10 
comportent, suivant un pas regulier, sur chacune de leurs ailes 

30 11, une alternance de pergages de plus grande dimension 18 et 
de per?ages de plus petite dimension 19, qui peuvent avoir des 
contours divers, mais qui, dans la forme de realisation 
representee, ont tous un contour circulaire. 

Les dispositions correspondantes ne relevant pas de la 

35 presente invention, elles ne seront pas deer ites plus en detail 
ici. 
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De manifere connue en soi, pour relier entre eux trois 
profiles 10A, 10B ou 10 1 A, 10B ainsi constitute, il est mis en 
oeuvre un dispositif d 1 assemblage 20 comportant, d'une part, 
une piece d 1 assemblage 21, munie de branches 22A, 22B adaptees 
5 chacune a recevoir par simple emboitement un tel profild 10A, 
10B, et, d 1 autre part f associ6s k l f une au mo ins de ces 
branches 22A, 22B, et suivant des dispositions decrites plus 
en detail ulterieurement, des moyens d 1 application propres k 
maintenir le profile 10A, 10B correspondant en butde, par sa 
10 tranche d*extrdmit6, contre une surface d f appui 24A, 24B prevue 
a cet effet sur la pidce d 1 assemblage 21. 

Les branches 2 2 A , 2 2 B , qui s • 6t endent suivant des 
directions orthogonales deux & deux, forment des embouts 
prismatiques de section transversale carr€e compldmentaire de 
15 celle du canal 16 des profiles 10A, 10B, pour engagement sur 
el les de ces derniers. 

Pour faciliter cet engagement, leurs aretes sont 
chanfrein6es. 

Sur chacune de leurs deux faces correspondant aux ailes 

20 11 des profiles 10A, 10B, et ainsi qu f il est visible pour l»une 
des faces en question des branches 22A sur la figure 1, et pour 
les deux sur les figures 4 et 5 pour une branche 22A, les 
branches 22 A, 22B comportent, en correspondance avec les 
pergages de plus grande dimension 18 de ces derniers, des 

25 pergages 25, et, en correspondance avec leurs pergages de plus 
petite dimension 19, des pergages 26. 

Les surfaces d f appui 24 A, 24B permettent d 1 assurer que, 
apres montage f cette correspondance est effective. 

Dans la forme de realisation representee, suivant 

30 laquelle la piece d 1 assemblage 21 comporte trois branches 22A, 
22B qui s'etendent suivant des directions concourantes a angle 
droit les unes par rapport aux autres, il n'est cependant 
associe des moyens d 1 application contre la surface d'appui 24B 
correspondante qu'a une seule de ces branches 22A, 22B, a 

35 savoir la branche 22B correspondant au profile 10B destine a 
const ituer un montant pour l'ossature concern6e. 
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Pour les profiles 10A destines k constituer des 
traverses pour cette ossature, l'assujettissement aux branches 
22A peut par exemple se faire par simple sertissage ou par tout 
autre moyen equivalent. 
5 Pour ce faire, ces branches 22 A comport ent, sur leur 

face ext6rieure, k distance de la surface d'appui 24A, au moins 
un pergage 28 propre k un tel sertissage. 

En pratique, dans la forme de realisation representee, 
un deuxieme pergage 28 est pr6vu, k distance du precedent pour 
10 constituer des moyens de detrompage. 

En pratique, egalement, des pergages de mSme type, non 
visibles sur les figures, existent aussi sur la face superieure 
des branches 22A. 

lis sont decal6s par rapport aux precedents. 
15 Le sertissage des profiles 10A, illustre pour 1'un 

d'eux a la figure 9, se fait par exemple par emboutissage et 
soyage. 

II est procede k ce sertissage alors qu'un tel profile 
10A est en butee par sa tranche d'extremite contre la surface 
20 d'appui 24A correspondante. 

Suivant l 1 invention, les moyens d 1 application associes 
a la branche 22B comportent au moins un poussoir 30 arc-boute 
entre, d'une part, un epaulement 31 de cette branche 22B tourne 
vers la surface d'appui 24B correspondante, et, d' autre part, 
25 un epaulement 32 du profile 10B tourne en direction opposee. 

Dans les formes de realisation representees sur les 
figures 1 a 21, ce poussoir 30 forme une piece distincte du 
profile 10B. 

En pratique, l 1 epaulement 31, 32 de Pun quelconque au 
30 moins des elements que constituent la branche 22B et le profile 
10B s'etend alors transversalement en creux a la surface de cet 
element, a l 1 occasion par exemple d'un lamage ou d'un 6videment 
de celui-ci. 

Pour la branche 22B, I 1 epaulement 31 resulte d'un 
35 lamage 33, de contour globalement rectangulaire. 

II est forme par l'un des bords de ce lamage 33, en 
l'espece celui de ses bords transversaux qui est le plus 
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€loigne de la surface d'appui 24B associee. 

Pour le profile 10B, l'epaulement 32 resulte d'un 
evidement 34 , egalement de contour rectangulaire r du pan 
correspondant de la parol 15 de ce profile 10B. 
5 II est forme par l«un des bords de cet evidement 34 f 

en l'espece celui de ses bords transversaux qui est le plus 
proche de la surface d'appui 24B associee. 

En pratique, le poussoir 30 est porte par la branche 
22B, et il s'etend k la faveur de l 1 evidement 34 du profile 
10 10B. 

Dans les formes de realisation representees, ce 
poussoir 30 est forme par une plaquette, qui, elle aussi 
initialement de contour globalement rectangulaire, est, par 
mise en forme, globalement cambree, et, traverse sous 

15 contrainte, dans sa partie mediane 36, par un organe de 
fixation 37, en l'espece une vis, qui le traverse avec jeu, et 
qui est en prise avec la branche 22B, il porte, par vine 
extr6mit6 38, sur l'epaulement 31 de cette branche 22B, et, par 
son autre extremite 39, sur l'epaulement 32 du profile 10B. 

20 Preferentiellement, et c f est le cas dans la forme de 

realisation plus particulierement representee sur les figures 
1 a 11, le poussoir 30 presente au moins un pli 40, dit ci- 
apres pli d 1 elasticity, constituant pour lui une reserve 
d'eiasticite. 

25 Plus precisement, dans cette forme de realisation, il 

ne presente ainsi qu'un seul pli d'eiasticite 40. 

Present k son extr6mite 39, ce pli d'eiasticite 40 a 
une forme generale de U. 

Le poussoir 30 porte done contre l'epaulement 32 
30 correspondant par le dos de I'aile libre de ce pli d'eiasticite 
40, 

Pour ne pas interferer avec 1 1 extremite de cette aile 
libre de ce pli d'eiasticite 40, la branche 22B presente, au 
droit de celle-ci, un degagement 42. 
35 Conjointement, e'est par sa tranche que, dans cette 

forme de realisation, le poussoir 30 porte contre l'epaulement 
31 de la branche 22B a son extremite 38. 
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Enfin, dans cette forme de realisation, la partie 
m6diane 36 du poussoir 30 est sensiblement plane. 

Elle est ajour6e d'un pergage 43 de diametre superieur 
& celui du f<lt de la vis const ituant l'organe de fixation 37. 
5 D'un premier cote de cette partie mediane 36 s f 6tend 

le pli d'elasticite 40. 

De l 1 autre s 1 6 tend, en oblique, un pan formant 
1' extremite 38 correspondante. 

Cest de la configuration g6n6rale de l 1 ensemble que 
10 resulte le cambrage recherche. 

Pour mise en oeuvre de la vis que constitue l'organe 
de fixation 37, la branche 22B presente, entre son lamage 33 
et son degagement 42, un pergage filete 45. 

Le poussoir 30 est mis en place une fois le profile 10B 
15 engage sur la branche 22B, tel que repr6sente h la figure 10. 

II resulte de son cambrage que, lors du vissage de la 
vis constituant l'organe de fixation 37, il prend appui, par 
son extremite 38, sur l^paulement 31 de la branche 22B, et 
que, eu egard au jeu existant entre lui et cet organe de 
20 fixation 37, il repousse, eiastiquement, en direction opposde, 
par son extremite 39, le profile 10B, en agissant pour ce faire 
sur I'epaulement 32 de celui-ci, tel que schematise par la 
fleche F sur la figure 11. 

II en resulte que, par sa tranche d 1 extremite, le 
25 profile 10B est dument applique elastiquement contre la surface 
d' appui 24B de la piece d 1 assemblage 21 par ce poussoir 30. 

Du fait que celui-ci intervient en pouss£e, sa 
contrainte est garante du maintien de I 1 appui correspondant. 

II en est d'autant plus ainsi que, dans la forme de 
30 realisation representee, il comporte une reserve d f eiasticite. 

De preference, et tel que represente, les dispositions 
dimensionnelles sont telles que, une fois assuree 1 1 application 
du profile 10B contre la surface d f appui 24B, ce profile 10B 
recouvre en partie le poussoir 30 par le bord 46 de son 
35 evidement 34 oppose k celui formant son 6paulement 32, ce qui 
est favorable au maintien de ce poussoir 30. 
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De pr6f §rence , 6galement , et tel qu 1 egalement 
represents, les moyens d 1 application associ6s a la branche 22B 
de la pifece d' assemblage 21 comportent deux poussoirs 30 , h 
raison d ! un pour chacune des deux faces exterieures de 
5 celle-ci. 

D f une de ces faces extdrieures a 1 'autre, les poussoirs 
30 sont d6cal6s l'un par rapport a 1» autre par rapport a la 
surface d'appui 24B correspondante. 

II peut en r6sulter si d6sir6 un moyen d 1 indexation. 

10 Enfin, dans la forme de realisation representee, la 

piece d'assemblage 21 est en deux parties, l'une, 21A, dite 
ci-apres partie fixe, portant en equerre les deux branches 22A, 
a compter d'une noix centrale 48 de contour globalement 
parallelepip&Iique, 1 'autre, 21B, dite ci-apres partie mobile, 

15 portant la branche 22B, perpendiculairement aux deux branches 
22A precSdentes, avec, d'une de ces parties fixe et mobile 21A, 
2 IB a !• autre, des moyens d 1 emboitement et des moyens 
d 1 assu j ettissement . 

En pratique, les moyens d 1 emboitement comportent, sur 

20 la partie fixe 21A, un 6videment 50, de contour globalement 
carre, affectant en creux la surface inferieure de sa noix 
centrale 48, et, sur la partie mobile 21B, un embout 51, de 
contour globalement carre compl&nentaire de celui de 
l'evidement 50 precedent et apte ainsi a etre engage dans 

25 celui-ci. 

Si desire, l'evidement 50 et 1' embout 51 peuvent etre 
conjointement excentr^s par rapport a l'axe de la branche 22B, 
et done par rapport a son axe de fixation, pour la constitution 
de moyens d 1 indexation. 

30 Conjointement, les moyens d 1 assu j ettissement 

intervenant entre les parties fixe et mobile 21A, 2 IB 
comportent, dans la forme de realisation representee, une vis 
52 qui, apres traversee d»un pergage 53 de la noix centrale 48 
de la partie fixe 21A debouchant dans son evidement 50, figure 

35 3, est destinee a cooperer avec un per^age taraude 49 prevu a 
cet effet dans l f embout 51 de la partie mobile 21B. 
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Pref6rentiellement, et en vue d f une 6ventuelle 
indexation, il est 6galement prdvu, entre les parties fixe et 
mobile 21A, 21B, des moyens de detrompage. 

Dans la forme de realisation representee, ces moyens 
5 de detrompage comportent, en saillie dans l'£videment 50 de la 
partie fixe 21A, deux nervures 54 f et, en correspondance, en 
creux sur l , embout 51 de la partie mobile 2 IB, deux rainures 
55 compl6mentaires. 

Pour 1" angle haut de l f ossature concernde repr6sente 
10 sur les figures 1 et 6, les nervures 54 et les rainures 55 
affectent deux faces opposees de l'evidement 50 et de I'embout 
51. 

Pour l f angle bas represents sur les figures 12 et 13, 
elles en affectent deux faces adjacentes. 

15 En pratique, la surface d'appui 24B propre a la butee 

du profile 10B appartient a la partie mobile 21B. 

Celle-ci est dotee a cet effet d f une collerette 56, qui 
fait saillie globalement transversalement a la racine de la 
branche 22B, entre celle-ci et I'embout 51, sur une partie au 

20 moins du contour de cette branche 22B, en pratique sur la seule 
partie de ce contour correspondant & ses faces ext6rieures, et 
dont la surface inferieure forme la surface d'appui 24B. 

II peut ainsi etre procede, suivant des operations 
avantageusement distinctes, et conform6ment aux modalites 

25 d 1 execution pr6cis6es anterieurement, d'une part, au montage 
des profiles 10A sur la partie fixe 21A de la piece 
d' assemblage 21, et, d 1 autre part, au montage du profile 10B 
sur la partie mobile 2 IB de cette pifece d' assemblage 21, avant 
d 1 assembler le tout a I 1 aide de la vis 52 • 

30 Dans la forme de realisation representee, la piece 

d 1 assemblage 21 porte, par ailleurs, lateralement, en saillie, 
au moins un doigt 58 propre a jointoyer transversalement au 
moins un profile 10A, 10B, au droit du retour en 6querre 13 
correspondant de celui-ci. 

35 En pratique, elle porte ainsi lateralement en saillie 

deux doigts 58, qui s f etendent chacun respectivement suivant 
des directions opposees a deux de ses branches, en l f espece ses 
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branches 22A port6es par sa partie fixe 10A, et qui, chacun 
respectivement, sont propres k jointoyer transversalement deux 
profil6s d'6querre l'un avec 1" autre, k savoir l»un des 
profiles 10A et le profile 10B, au droit d'un premier des 
5 retours en 6querre 13 de ce profile 10B, et l 1 autre des 
profiles 10A avec ce meme profile 10B, au droit de l 1 autre des 
retours en equerre de celui-ci. 

Ces doigts 58 ont pour effet d'6tablir une jonction 
entre les profiles 10A, 10B, au droit de leurs retours en 
10 equerre 13 respect if s, pour I'obtention d'une continuity de 
surface de l'un a 1' autre de ceux-ci. 

Dans la forme de realisation representee, chacun des 
doigts 58 est partagd en deux portions 58A, 58B, a raison d'une 
par partie fixe et mobile 21A, 21B de la piece d f assemblage 21. 
15 La portion 58A fait saillie sur la noix centrale 48 de 

la partie fixe 21A. 

La portion 58B appartient a la collerette 56 de la 
partie mobile 2 IB. 

Conjointement, chacun des profiles 10A comporte un 
20 prolongement 60 apte a etre pinc6 au moins localement entre les 
portions 58A, 58B du doigt 58 correspondant, ce qui, par 
1 1 intermediate de la portion 58B, permet avantageusement a un 
tel profile 10A de prendre appui sur le profile 10B, au 
b6n§fice de la rigidite de l 1 ensemble aussi bien qu'au b6ndfice 
25 de l f etancheite de la jonction correspondante. 

Chacun des doigts 58 presente au moins une facette 
oblique 61A, 61B. 

Pour 1' angle haut de l f ossature concern§e represents 
sur les figures 1 et 6, chacun des doigts 58 comporte deux 
30 facettes obliques 61A, 6 IB, h raison d'une pour chacune de 
leurs portions 58A, 58B. 

Tel qu'il est mieux visible a la figure 7 pour l'un 
d'eux, ces doigts 58 sont ainsi partiellement 6vid6s, et il en 
resulte, localement, une continuity d'espace du profile 10A 
35 concerne au profile 10B. 

Ainsi, l'humidite eventuellement recueillie par la 
gouttiere que constitue ce profile 10A entre son canal 16 et 



2674581 



14 

son retour en equerre 13 correspondant peut avantageusement 
s»ecouler en direction du profil6 10B f et etre canalis6e par 
celui-ci vers le sol. 

Pour Wangle bas de l'ossature concern6e repr6sent6 sur 
5 les figures 12 , 13 , seule la portion 58A des doigts 58 pr6sente 
une facette oblique 61A. 

Conjointement, et ainsi qu'il est mieux visible sur les 
figures 14 et 15, leur portion 58B fait saillie vers 
l^nt^rieur, et elle forme ainsi un larmier apte k dcarter de 

10 la jonction avec le profile 10 1 A correspondant l'eau canal isee 
par le profile 10B, au b6n6fice, encore, de l'etancheite de 
cette jonction* 

Dans le meme but, il est prevu, en partie basse, en 
saillie sur la noix centrale 48 de la partie fixe 21A de la 

15 piece d 1 assemblage 21 correspondante, un bossage 62 qui, 
formant larmier, ecarte de cette noix centrale 48 l f eau 
s^coulant dans le profile 10B, et 6vite ainsi qu f elle soit 
conduite a p6n6trer dans la jonction 6tablie par ailleurs entre 
cette noix centrale 48 et le fond 64 sur lequel, suivant des 

20 modalites qui, ne relevant pas de la presente invention, ne 
seront pas decrites ici, est posee l'ossature concern6e. 

Dans la forme de realisation representee, pour cette 
jonction, la noix centrale 48 de la partie fixe 21A d f une piece 
d' assemblage 21 comporte un embout 65. 

25 En pratique, et ainsi qu'il est visible sur la figure 

3 pour la partie haute, cet embout 65 est evide, suivant I 1 axe 
du pergage 53 de la noix centrale 48, d'un alesage taraude 66 
propre a permettre la mise en place, a cette partie haute, si 
desire, d'un quelconque anneau de levage non representee 

30 En partie basse, cet al6sage taraude 66 peut servir a 

la fixation du fond 64. 

Dans la variante de realisation representee sur la 
figure 17, le poussoir 30 presente deux plis d^lasticit^ 40, 
disposes chacun respect ivement de part et d 1 autre de la vis 

35 constituant son organe de fixation 37. 
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Comme prec6demment, il agit done par le dos de l'aile 
libra d'un de ces plis d f elasticity 40 sur I'epaulement 32 du 
profile 10B. 

Mais, il agit de m€me, par le dos de l'aile libre de 
5 son autre pli d* elasticity 40, sur I'epaulement 31 de la 
branche 22B de la piece d' assemblage 21 concernee. 

D£s lors, e'est la partie m£diane 36 de ce poussoir 30 
qui, au lieu d'etre plane, presente par elle-meme la cambrure 
n6cessaire. 

10 Globalement, le poussoir 30 ainsi const itue est 

symetrique par rapport a un plan median passant par l f axe du 
pergage 43 de cette partie m&diane 36. 

Par ailleurs, dans la forme de realisation representee, 
le poussoir 30 intervient a la surface meme du profile 10B, et 

15 celui-ci presente, d'une part, pour le passage de l'aile libre 
de ses plis d 1 elasticity 40, deux evidements 34 1 , et, pour le 
passage, avec jeu, de la vis const ituant 1'organe de fixation 
37, un evidement 34" interm6diaire entre les deux precedents. 

Dans la variante de realisation representee k la figure 

20 18, le poussoir 30 n f a pas de pli d 1 elasticity. 

II s'agit, en pratique, d f une simple plaquette pli£e, 
et done cambree, en diedre, au droit du per?age 43 qu'elle 
presente pour le passage de la vis constituant son organe de 
fixation 37. 

25 Dans ce qui precede, les branches 22 A de la piece 

d' assemblage 21 presentent, de place en place, des per?ages 25. 

En pratique, ceux-ci ont un volume suffisant pour 
permettre la mise en oeuvre d f ecrous prisonniers a travers les 
pergages 18 correspondants des profiles 10A, ce qui autorise 

30 la fixation eventuelle a ceux-ci de quelconques rails ou autre 
organes de support, meme au voisinage de leurs extr6mites. 

Dans la variante de realisation representee sur les 
figures 19 k 21, qui concerne & titre d f exemple l'une des 
branches 22A, mais qui pourrait tout aussi bien concerner la 

35 branche 22B, l'une au moins de ces branches 22A, 22B, et, en 
pratique, chacune de celles-ci, est dans le meme but, 
totalement evidee dans le sens de sa longueur, seule 
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subsistant, suivant l f ar§te oppos6e & celle delimits par les 
faces ext6rieures d'une telle branche 22A, 22B, entre la 
surface d'appui 24A, 24B correspondante et un flasque 
d'extr6mit6 68 , une longrine 69, 
5 Dans le mode d 1 execution illustr6 par les figures 22 

a 25, le poussoir 30 fait partie int6grante du profile 10B, en 
venant d f un seul tenant de celui-ci, par decoupe et mise en 
forme approprides, k la faveur de son evidement 34. 

L'Spaulement 32 par lequel ce poussoir 30 est apte k 
10 agir sur le profile 10B en constitue done dans ce cas la 
racine. 

II en resulte que le mot Spaulement doit ici etre 
entendu dans un sens large. 

Pour le reste, les dispositions sont celles 

15 pr6c6demment d6crites : a la figure 22, le poussoir 30 est du 
type de celui deer it en reference a la figure 11, a la figure 
23 il est du type de celui d6crit en reference a la figure 17, 
et sur les figures 24 et 25, il est du type de celui d§crit en 
reference a la figure 18. 

20 Par ailleurs, si, dans ce qui precede, il a ete indiqu6 

que les surfaces d'appui 24A, 24B dtaient globalement 
transversales par rapport a l*axe des branches 22A, 22B 
correspondantes de la piece d 1 assemblage 21, elles peuvent en 
fait ne pas s'etendre rigoureusement perpendiculairement ci cet 

25 axe, mais au contraire £tre leg^rement en biais par rapport k 
celui-ci, pour que, lors de la mise a l'equerre ulterieure de 
l 1 ensemble, les profiles 10A, 10B se trouvent sous une 16g&re 
contrainte, au benefice de la rigidite de l'ossature ainsi 
constitute. 

30 En variante, lorsque, comme represents, la piece 

d 1 assemblage 21 est en deux parties fixe et mobile 21A, 21B, 
le biais correspondant peut intervenir entre celles-ci. 

La pr6sente invention ne se limite d 1 ailleurs pas aux 
formes de realisation d6crites et representees, mais englobe 

35 toute variante d f execution. 
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Son domaine d' application n'est pas non plus limite au 
seul cas ou interviennent dans un meme angle trois profiles, 
mais pourrait tout aussi bien s'etendre au cas ou dans un tel 
angle n'interviendraient que deux profiles. 
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REVENDICATIONS 
1. Dispositif d 1 assemblage pour profiles creux, du 
genre comportant une piece d' assemblage (21) munie de branches 
(22A, 22B) adaptees chacune k recevolr par simple emboitement 
5 un tel profile (10A, 10B) , et, associ£s 4 I'une au moins de ces 
branches (22A, 22B) , des moyens d 1 application propres a 
maintenir le profile (10A, 10B) correspondant en butee par sa 
tranche d 1 extremity contre une surface d f appui (24A, 24B) 
prevue a cet effet sur la pi&ce d 1 assemblage (21) , caracterise 
10 en ce que lesdits moyens d 1 application comportent au moins un 
poussoir (30) arc-boute entre, d'une part, un epaulement (31) 
de la branche (22B) concernee tourne vers la surface d'appui 
(24B), et f d 1 autre part, un epaulement (32) du profile (10B) 
correspondant tourne en direction opposee. 
15 2. Dispositif d 1 assemblage suivant la revendication 1, 

caracterise en ce que le poussoir (30) forme une piece 
distincte du profile (10B) . 

3. Dispositif d 1 assemblage suivant la revendication 2, 
caracterise en ce que 1' epaulement (31, 32) de l'un quelconque 

20 au moins des elements que constituent la branche (22B) et le 
profile (10B) s'etend transversalement en creux a la surface 
de cet element, a l 1 occasion par exemple d'un lamage (33) ou 
d'un evidement (34) de celui-ci. 

4. Dispositif d f assemblage suivant l f une quelconque des 
25 revendications 2, 3, caracterise en ce que le poussoir (30) est 

porte par la branche (22B) . 

5. Dispositif d 1 assemblage suivant l f une quelconque des 
revendications 2 a 4, caracterise en ce que le poussoir (30) 
s'etend & la faveur d'un dvidement (34) du profile (10B) • 

30 6. Dispositif d 1 assemblage suivant les revendications 

3 et 5, prises conjointement, caracterise en ce que 
1 'epaulement (32) du profile (10B) est forme par l'un des bords 
de son dvidement (34) a la faveur duquel s'etend le poussoir 
(30). 

35 7. Dispositif d' assemblage suivant la revendication 1, 

caracterise en ce que le poussoir (30) forme une partie 
integrante du profile (10B). 
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8. Dispositif d' assemblage suivant I'une quelconque des 
revendications 2, 7, caract6ris6 en ce que le poussoir (30) est 
form§ par una plaquette globalement cambrde et, traverse sous 
contrainte, dans sa partie m6diane (36) par un organe de 

5 fixation (37) en prise avec la branche (22B) , il porte, par 
l'une de ses extr6mit6s (38), sur 1 1 6paulement (31) de cette 
branche (22B) , et r par 1' autre de ses extremitds (39), sur 
l'epaulement (32) du prof il6 (10B) . 

9. Dispositif d 1 assemblage suivant la revendication 8, 
10 caracterise en ce que le poussoir (30) pr6sente au moins un pli 

d'61asticite (40). 

10. Dispositif d* assemblage suivant la revendication 
9, caracterise en ce que le poussoir (30) pr6sente deux pi is 
d f elasticity (40) disposes chacun respectivement de part et 

15 d' autre de l f organe de fixation (37). 

11. Dispositif d 1 assemblage suivant l ! une quelconque 
des revendications 9, 10, caracterise en ce que, present a une 
extremite du poussoir (30), tin pli d»61asticite (40) a une 
forme g6nerale de U, ledit poussoir (30) porte par le dos de 

20 l'aile libre de ce pli d 1 elasticity (40) contre l'epaulement 
(31, 32) correspondant, et, au droit de l 1 extremity de cette 
aile libre, la branche (22B) pr6sente un degagement (42) . 

12. Dispositif d 1 assemblage suivant l'une quelconque 
des revendications 1 a 11, caract6ris6 en ce que les moyens 

25 d'application comportent deux poussoirs (30), a raison d'un 
pour chacune de deux faces de la branche (22B) concernee. 

13. Dispositif d 1 assemblage suivant la revendication 
12, caracterise en ce que, d f une de ces faces a 1* autre de la 
branche (22B) concernee, les poussoirs (30) sont d6cales l'un 

30 par rapport a l 1 autre par rapport a la surface d'appui (24B) 
de la pi&ce d 1 assemblage (21). 

14. Dispositif d f assemblage suivant l*une quelconque 
des revendications 1 a 13, caracterise en ce que, la piece 
d f assemblage (21) comportant trois branches (22A, 22B) qui 

35 s f 6tendent suivant des directions concourantes a angle droit 
les unes par rapport aux autres, il n'est associ6 des moyens 
d'application qu'a l'une de ces branches (22A, 22B) . 
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15. Dispositif d» assemblage suivant l f une quelconque 
des revendications 1 k 14, caracterise en ce que la piece 
d'assemblage (21) est en deux parties (21A, 21B) , l f uneportant 
en equerre deux branches (22A) , 1' autre portant une branche 

5 (22B) perpendiculaire aux deux pr6c6dentes, avec, d'une de ces 
parties (21A, 21B) k 1 'autre, des moyens d • emboitement et des 
moyens d'assujettissement. 

16. Dispositif d 1 assemblage suivant les revendications 
14, 15, prises conjointement, caracterise en ce que, la pi&ce 

10 d 1 assemblage (21) portant latdralement en saillie au moins un 
doigt (58) propre k jointoyer transversalement au moins un 
profile (10A), ledit doigt (58) est partag6 en deux portions 
(58A, 58B) , & raison d f une par partie (21A, 21B) de la piece 
d 1 assemblage (21), et ledit profile (10A) comporte un 

15 prolongement (60) apte a etre pince au moins localement entre 
lesdites portions (58A, 58B) . 

17. Dispositif d 1 assemblage suivant l'une quelconque 
des revendications 15, 16, caracterise en ce que la pifece 
d 1 assemblage (21) portant latdralement en saillie au moins un 

20 doigt (58) propre a jointoyer transversalement deux profiles 
(10A, 10B) d 1 equerre l'un avec l 1 autre, en etablissant une 
jonction entre ces profiles, ledit doigt (58) presente au moins 
une facette oblique (61A, 61B) dont il resulte au moins 
localement une continuity d'espace d'un de ces profiles (10A, 

25 10B) a I 1 autre. 

18. Dispositif d 1 assemblage suivant l f une quelconque 
des revendications 16, 17, caract6ris6 en ce que la piece 
d 1 assemblage (21) porte lat6ralement en saillie deux doigts 
(58) qui s'etendent chacun respect ivement suivant des 

30 directions opposees a deux de ses branches (22A, 22B) • 

19. Dispositif d 1 assemblage suivant les revendications 
15 et 18, prises conjointement, caracterise en ce que les 
branches (22A) de la pifece d'assemblage (21) a l f oppose 
desquelles s'etendent deux doigts (58) sont celles portees par 

35 une meme partie (21A) de celle-ci. 

20. Dispositif d f assemblage suivant l f une quelconque 
des revendications 15 a 19, caracterise en ce que la surface 
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d'appui (24B) prdvue pour le profile (10B) sur la piece 
d'assemblage (21) appartient a la partie (21B) de celle-ci, 
cette pifece d » assemblage (21) 6tant dot6e k cet effet d f une 
collerette (56) faisant saillie transversalement sur une partie 
5 au mo ins du pourtour de sa branche (22B) correspondante, & la 
racine de celle-ci. 

21. Dispositif d» assemblage suivant l'une quelconque 
des revendications 1 & 20, caracterisd en ce que la surface 
d'appui (24A, 24B) prevue pour un profile (10A, 10B) s*6tend 

10 en biais par rapport a celui-ci. 

22. Dispositif d 1 assemblage suivant les revendications 
15 et 21, prises conjointement, caracteris6 en ce que le biais 
intervient entre les deux parties (21A, 2 IB) const itutives de 
la pifece d 1 assemblage (21). 
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